
19� Rackmount DIN-Rail Bracket 

User Manual V2.0

    The Din Rack Bracket is installed in a standard 19� rack cabinet to 

allow DIN-Rail mounted equipment to be rack mounted. This quick 

guide shows you how to assemble the Rack.

Packing list:

DIN-Rail devices inside a standard 19" rack or cabinet

Unique depth adjustment feature to fit most devices

Standard 35mm (1.38") DIN-Rail track included

Simple&Tough design, easy to install

Maximum load capacity 9KG

Adjustable depth: 48~174mm（1.89~6.85 inch）
Use 2mm thickness Aluminum material

Features

Item DIN-Rail Chassis Rack Holder 
Rack 
Screw

M4
Screw

1 pcs 2 pcs 4 set 4 pcs

Picture

Quantity

Note: The parts and accessories may change without notice. 
           Pictures only for reference.

Dimensions

Assembly Guide

Warranty: 2 Years

Deepth Table (Refer to Picture-B)
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Picture-A

1. Measure the din rail device�s deepth and according to the Deepth 

Table choose the suitable hole to assemble the Din Rack Bracket. 

    Eg: If your device�s deepth is  95mm, then you should choose

Hole     or further hole.  

Picture-B

2. Fasten the Rack Holder on DIN-Rail Chassis with M4 Screw. 

Please put the Rack Holder in correct direction and use the hole you

choose on Step 1. You only need a cross screwdriver to tighten the 4

M4 screws. (Refer to Picture-A and Packing list)

3. After the Din Rack Bracket assembled, install it in a standard 19" 

rack or cabinet ues the M6 Rack Screw. 

If any quality problem or questions, please contact the seller.

210mm

148mm

19寸导轨机架 
说明书 V2.0

包装清单：

DIN-Rail 机架可以安装在标准的19寸机柜里面
可以调节产品的深度，共有8个深度可选择
包含一根标准的35MM导轨
简单紧固的设计, 安装简单
最大可承重9kg
深度调节范围: 48~174mm（共8个深度）
使用2mm厚阳极氧化铝合金材质，紧固耐用

特性

部件 导轨机架横板 机架侧板 机柜
螺丝

M4
螺丝

1 个 2 个 4 套 4 个

图片

数量

备注: 部件或者配件如有更改，恕不另行通知。（图片仅供参考）

产品尺寸

安装说明

质保: 2年（人为损坏，火灾洪涝或者其他不可抗力因素造成的损
坏不在保修范围内）

深度表 (参考图-B)

深度

深度
孔位

图

图

1. 测量导轨安装设备的深度，对照深度表选择合适的孔位组装导轨机架。
如有多个设备，以深度最大的为准。 
例如: 你的设备深度是 95mm, 那么你应该选择孔位   或   之后的孔位。

2. 用M4螺丝把机架侧板固定在机架横板上，孔位选择第1步测量后确定
的孔位。你只需要用十字螺丝刀将4颗螺丝拧紧即可完成组装。组装时注
意横板和侧板的方向。 (参考图-A和包装清单)

3. 导轨机架组装完成后，使用附赠的M6机柜螺丝将之安装到19寸机柜, 
然后可以根据需要挂上导轨设备。 

如有商品质量问题或者其他问题，请联系经销商。
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       35mm导轨机架是用来安装到19寸标准电信机柜上面的一个产品。
它适用所有Din-rail产品安装在导轨机架上面。例如工业级收发器, 工
业级交换机，空气开关， 工业电源适配器，各种仪表等标准导轨安装
设备都可以很好的安装到这个导轨机架上面。Din-rail导轨机可以有效
的解决Din-rail产品在机柜的安装问题。

中间折叠线


